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标记 处数 更改文件号 日期签名

设计

制图

校对

审核

会签

标准

批准

黄石东贝电器股份有限公司

数量

技术要求
1.全部采用连续焊接，要求牢固，下部200MM深以内不得渗水；
2.焊后打磨，不得有锐角、毛刺等；
3.整体喷漆，两底两面，颜色按RAL6011；
4.本图供厂家打样时参考，不详之处电话问询。

主框架采用45×45×3.5
方管焊接

四周衬板及底板厚δ＝3
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底部及四周加强结构采用30×30×2.5方管焊接
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45×45×5（八处）端部封板

δ＝8MM钢板焊成
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